GAMME DE FABRICATION DES

SUPPORTS TABLIER

N° DE PHASE

DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

10

Sur les 2 «supports tablier sxacer
l'emplacement du trou de diame
4,5mm en vous servant de la misg
plan des supports tablier.

20

Sur les 2 «supports tablier >rader
'emplacement des 2 trous de diamé
1,5mm en vous servade la mise e
plan correspondante.

30

Sur les 2 « supports tablier sader |g
chanfrein a réaliser en vous servan
la mise en plan correspondante.

40

Sur les 2 « supports tablier »)'aide

de la perceuse a colonne et d'un f¢re

de diameétre 4,5mm, réaliser |
percage.

50

Sur les 2 « supports tablier »|'aide
d’'une perceuse et dun foret
diametre 1,5mm, réaliser les 2 aul
percages sur une profondeur d’envi
5mm.

60

Sur les 2 « supports tablier a I'aidg
d'une cisaille ou d'une scie
chantourner, couper 'ang
correspondant au chanfrein en suiy
le tracage.
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GAMME DE FABRICATION
DES TRAVERSES

N° DE PHASE

DESCRIPTION DE L'OPERATION SCHEMA

10

Apres avoir veérifié les dimensions d
2 traverses (72x15x5mm), sur leg =
traverses, tracer I'emplacement dg .~ + + -
trous de diametre 1,5mm en v(
servant de la mise en plan ¢ E

g,oo QQO
traverses.

7,50

20

Sur les 2 traversesa l'aide d'ung NN
perceuse et d'un foret de diamé NG
1,5mm, réaliser les 2 percages de . DN

GAMME DE FABRICATION
DES BARRIERES

N° DE PHASE

DESCRIPTION DE L'OPERATION SCHEMA

10

Sur une plague de polypropylé
tracer le dessin des 2 bargéren vou
servant de la mise en plan ci-contre

20

A l'aide d'un cutter ou d'un cisea
découper les 2 barrieres.
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GAMME DE FABRICATION
DES PILES DE GUIDAGE

N° DE
PHASE

DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

10

Apres avoir vérifié les dimensio
des 2 piles de wdage

guidage tracer I'emplacement d

15

(150x15x5mm), sur les 2 piles [ g™
&

40

2 trous de diameétre 1,5mmnj ™!
vous servant de la mise en p
correspondante.

20

Sur les 2piles de guidage, trac
'emplacement des 2 trous auq 2
extrémités en vous servant de
mise en plan correspondante.

0

To—

30

Sur les 2 piles de guidage|'aide
d’'une perceuse et d'un foret
diametre 1,5mm, réaliser les

premiers percages de part en part.

=

40

Sur les 2 piles de guidage'aide
d’'une perceuse et d'un foret

diamétre 1,5mm, réaliser les
percagesaux 2 extrémités sur u
profondeur de 5mm environ.
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GAMME DE FABRICATION
DES POTEAUX-PORTIQUE

N° DE

PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION SCHEMA

Aprés avoir veérifié les dimensio
des 2 poteaux portiqyie | 100

(100x15x5mm), sur les 2oteau |
10 portique, tracer I'emplacementufl +7L°*
trou de diametre 1,5mm en vdus |

. 35
servant de la mise en pl

correspondante.

100

Sur les 2 poteaux portigueracef

|
3]
20 'emplacement du trou sur ufp® f%f

extrémité en vous servant de la mi
en plan correspondante.

Sur les 2 poteaux portigu@ l'aide
d’'une perceuse et d'un foret
diametre 1,5mm, réaliser le premjier

percage de part en part.

Sur les 2 poteaux portique, aitle
d’'une perceuse et d'un foret

40 diametre 1,5mm, réaliser le gage
sur I'extrémitésur une profondeur g

5mm environ.
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GAMME DE FABRICATION
DU REPOSE TABLIER

N° DE ,
PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

Apres avoir vérifieé les dimensio

62

du repose tablier (62x10xBim),| |

10 tracer I'emplacement des 2 trd

de diametre 1,5mm en vo mﬁ%

servant de la mise en pl|

correspondante.

A l'aide d'une perceuse et d’
20 foret de diametre 1,5mm, réalig
les 2 percages de part en part.
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GAMME DE FABRICATION
DES RENFORTS CULEE GAUCHE

N° DE PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

Apres avoir vérifié les dimensions d
2 renforts de culée gauche
(45x50x6mm), sur les 2 renforfs
10 tracer I'emplacement des 4 troes

vous servant de la mise en p
correspondante (Attention au seng
des renforts : il y a un c6té mesuraht
50mm l'autre 45mm)

50

20

45

10

D

vous servant de la mise en p

20 Sur les 2 renforts, tracer le chanfrgin
correspondante.

45

50

20

Sur les 2 renfortsfracer le trou d
30 diameéetre 1,5mm sur la tranche
dessus comme indiqué ci-contre.

Sur les 2 renforisa l'aide d’une

40 perceuse, réaliser les 4 percagde

part en part (2 en diamétre 5mm €
autres diametre 1,5mm)
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GAMME DE FABRICATION

DES RENFORTS CULEE GAUCHE

N° DE PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

Sur les 2renforts, a l'aide d'un

perceuse, réaliser le dernier percag
diamétre 1,5mm sur une profond

de 5mm environ.

a l'aide d'une cisaille ou bien d'ur

60 Sur les 2renforts, réaliser le chanfre
scie a chantourner.
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GAMME DE FABRICATION
DES RENFORTS CULEE DROITE

N° DE PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

Apres avoir vérifié les dimensions d
2 renforts de culée droite
(45x50x6mm), sur les 2 renfor
10 tracer I'emplacement des Bous er]

vous servant de la mise en p
correspondante (Attention au seng
des renforts : il y a un coté mesuraht
40mm l'autre 45mm).

45

Sur les 2 renforts  tracel
'emplacement du trou de diame
20 1,5mm se trouvant sur la face
dessus emwous servant de la mise
plan correspondante.

NER

1t

Sur les 2renforts, tracer le trou ¢
30 diametre 1,5mm sur la face de gaufche
comme indiqué ci-contre.

Sur les 2 renfortsa laide d'ung
perceuse, réaliser les 5 percages|de
40 phases 10, 20 et 30.

Attention, les trous des phases 20 et30
se feront sur une profondeur de 5mm
environ.
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GAMME DE FABRICATION
DU TABLIER et DE L'ANCRAGE FICELLE

N° DE

PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION

SCHEMA

Apres avoir vérifié les dimensiortki
tablier (200x45x3mm), trac

10 'emplacement des 6 trous en Vv(

correspondante.

servant de la mise en plf

Blb+
N

de diameétre 1,5mm, réalisdes 6

20 A l'aide d’'une perceuse et d'un fafe
percages.

Aprés avoir vérifié les dimensions

I'ancrage ficelle (90x10x3mm), trag
30 'emplacement des 4 trous en Vv(

correspondante.

servant de la mise en plf @

30,50 30,50
e =
+ v+«

de diametre 1,5mm, réaliser leg

40 A l'aide d’'une perceuse et d'un fo
percages.
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GAMME DE FABRICATION
DU SOCLE et DU SOCLE 2

N° DE

PHASE DESCRIPTION DE L’'OPERATION SCHEMA

50

Apres avoir vérifié les dimensions -

1 O socle (50x50x61m), trace e

'emplacement des 2 troute la vug
de faceen vous servant de la mise

50

plan correspondante. 4
10
Tracer 'emplacement des ots dd | 10 10,
20 la vue de dessus et da vue dd _ﬁ_’ ]
dessous en vous servantldemise e ‘0! “Oﬂ
plan correspondante.

A l'aide d’'une perceuse et d'un fafe
de diamétre 1,5mm, réaliser les
percages de la vue de face de pal

part.

A l'aide d’'une perceuse et d'un fafe
4 de diametre 1,5mm, aéser les 4
autres percagesur une profondeur g

5mm environ.

15

Apres avoir vérifié les dimensions

5 O socle 2 (50x40x6mm), tracer pl

percer les 6 trous comr

50

précédemment en vous servant d
mise en plan correspondante. o
ol | & [ o
\ il |
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GAMME DE FABRICATION
DE LA BASE

PHASE L’'OPERATION

DESCRIPTION DE

SCHEMA

1 O 'emplacement des tus

Aprés avoir Vvérifie le
dimensions du soc
(250x100x3nm), trace

en vous servant de
mise en pla
correspondante.

100

250

20

40

6,50

16,50

et dun fore
20 diametre 1,5mmn

A l'aide d’'une perceus
de

réaliser tous le
percages.
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GAMME DE FABRICATION
DES ROUTEO et ROUTE!1

N° DE

PHASE DESCRIPTION DE L'OPERATION SCHEMA

Aprés avoir veérifié les dimensions 3

lemplacement des trous en vq
servant de la mise en pl
correspondante.

1 O routeO (62x15x3mm), tracern

7,50

15
\

7.50

de diametre 1,5mm, réaliser

20 A l'aide d’'une perceuse et d’'un fafe
percages.

Apres avoir verifié les dimensions
routel (62x60x3mm), ouvrir
30 fichier « routel» afin de paramétre

les usinages a réalise¥ous alleZ
utiliser la commande numériqu
pour réaliser cette piéce.

Suivrela procédure donnée par vd

4 professeur afin de paramétrer
usinages puis réaliser une simulaf

afin de vérifier votre travail.

50 Aprés  vérification de  vo#
professeur, lancer l'usinage.

mgl ]
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